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« Compensation of geometrical errors of parts obtained by fused filament
additive fabrication
 Fernando Pena Cambodn

» Optimisation of geometric quality in material extrusion additive manufacturing
through in-process characterisation of local layer contour deviation
« AlejandroFernandez Sudrez
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Mejora de precision en procesos de fabricacion aditiva XClr '}g?

First stage: Predictive model development
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Second stage: Dimensional correction of the model
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Correccion dimensional para distancia

entre planos paralelos
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Optimizacion dimensional del ancho de

ranura en guia para corte tibial
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Optimizacion dimensional de geometrias

circulares

Compensacién capa a capa de

desviaciones geométricas
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Patrones para calibracion 9

Caracterizacion metrolégica
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Prototipo de maquina de
fabricacion aditiva (FFF) con

puente de medicién adicional

Integracién de sensor de holografia

conoscopica en centro de mecanizado S 3
Inserte aqui el logo del

1
: Grupo de investigacion |10
L (siexiste) 1



EQUIPAMIENTO

=

=

=
NS
Universidad de Oviedo




Universidad de Oviedo

EQUIPAMIENTO (Metrologia)
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DGCGO-M-MEX
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MINISTERIO
DE CIENCIA

Optimizacion dimensional y geométrica de piezas metalicas
E INNOVACION

fabricadas de forma aditiva mediante MEX (DGO-M-MEX)

Entidad financiadora: Ministerio de Ciencia e Innovacion

Presupuesto: 201.400,00 €

Objetivo: analizar el efecto de los parametros de proceso utilizados en la fabricacion de piezas

metalicas mediante tecnologia FFF sobre la calidad de las piezas finales sinterizadas

Solvent Thermal Atomic
extraction decomposition difussion
Shaping Debinding Sintering
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TA

Andlisis metrologico de la fabricacion aditiva de materiales cerdmicos

con sensores de escaneado 3D opticos (FACER3D)

Entidad financiadora: IUTA y Ayuntamiento de Gijon

Presupuesto: 4.900,00 €

Objetivo: Andlisis metroldgico de artefactos cerdmicos producidos por fabricacion aditiva
con el fin de comprobar su idoneidad como elementos de referencia para la calibraciéon y
cualificacion de equipos de medicion sin contacto a media/gran escala
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" Advanced Technologies of Manufacturing and Inspection
I ..... Research Group - University of Leén

University of

Nottingham

UK | CHINA | MALAYSIA

Manufacturing Metrology Team (MMT)
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Gracias por su atencién

Braulio José Alvarez Alvarez

info@ipfresearch.com

www.ipfresearch.com
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